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PROCESAR LENGUETA 50
DESPUES DE PLEGAR
Cotas en mm
Acabado: XXX Dibujado:  Fich 05/12/2005
MATERIAL: 121 ACERO INOX MATE 1mm —
TIEMPOS (1 unid.) Modificado: FoLpP 15/06/2017
<<| MODELO | Ud. | MODELO | Ud.| MODELO | Ud. | TMC TMR COD. PIEZA: 6033050025
< COMUN 1. : MG TMP SUSTITUYE A:
= . . TMN TML SUSTITUIDO POR:
8 TMS4P4
A4 | comunN ,, l-ﬂﬂBcJ
[ 4digo maquina:
oo GUIA EN U 662 mm Codaomes
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